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smalto all’acqua lucido,
satinato e opaco
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025 marrone scuro

015 rosso vivo

040 giallo

036 verde valle

019 azzurro vittoria

058 grigio perla

010 marrone chiaro

021 arancio

041 avorio scuro

076 verde bandiera

017 azzurro mediterraneo

057 grigio nebbia
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022 tortora

094 vaniglia

003 avorio chiaro
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074 verde prato

023 azzurro cenere

056 grigio nuvola



530 marrone toscana 522 tortora 541 avorio scuro

528 rosso bordeaux 526 rosso 521 arancio

520 verde 203 grigio carrara 206 avorio
516 bleu royal 523 azzurro cenere 557 grigio nebbia

956 grigio nuvola 050 bianco 030 nero

La finitura opaca prevede come unica tinta pronta il bianco.
E possibile riprodurre tutte le tinte del sistema SSC con le basi tintometriche.

attenzione le pasticche di questa cartella sono indicative e possono subire col tempo leggere alterazioni di tinta .



cai ratteristiche

composizione

HYDROLAK

smalto all acqua lucido, satinato e opaco

VOOPV900

colori/ bianco, colori cartella (escluso opaco]
confezioni / bianco: 0,375 - 0,750 - 2,5 - 10 litri / colori: 0,750 litri / basi SSC: 0,375 - 0,750 - 2,5 - 10 litri

a base di resine acriliche inodori per applicazioni all'interno ed esterno

----‘__-———---————---------—----————_--------—-—--—-———-——_-----—_-—————_-----—_--——_---_—_—_“---‘_—__—_—_---

peso specifico medio
1,2-1,3 kg/l

"-__ﬂ-_-—_——————_-—_--_-*----_—_—-—--l--_'l_—_-——————_-——----*---——____---——-—————--——_—__——--———————_----——

copertura
ottima

spessore del film
nelle due mani

essiccazione a 20 °C e 65-75% di UR
asciutto 2-4 ore

aspetto del film
lucido - satinato - opaco

sovrapplicazione
dopo 6-8 ore

resa
14-18 mg/l per mano

resistenza agli agenti atmosferici

elevata

---------@_-—-----—_h——_———_-------*—-———-——_—_-.---_-____—.-—.-_-_-—_—_—_@_---
—

-—--------—--———————_—-------—-_-——————_—------—.*—.-———————_--——_—_—__———---u-—-----—-----—_—---_----—_—_—_--~

conservazione

modo dimpiego

in confezioni ben chiuse ed al riparo dal gelo

per la verniciatura di superfici in legno o ferro adeguatamente preparate

-------——-——————————-—-----ﬂ-—--——_—.__-----_-—-—-—-—————.__----_-—_—_—-———-—_—_—_—_“-_---_-_-—--—_—_-------_‘___

pulizia degli attrezzi
con acqua subito dopo l'uso

applicazione
pennello, rullo o

Spruzzo

temperatura di applicazione
8-30 °C

sistemi di applicazione

ferro nuovo ¢ lasciare arrugginire i ferri per favorire la rimozione della calamina ® spazzolare e/o carteggiare per rimuovere la ruggine presente
* applicare due mani di Hydrolak Antiruggine non diluite ® applicare due mani di Hydrolak diluite secondo le indicazioni sopra riportate

ferro vecchio ¢ accurata spazzolatura e pulizia delle superflcl per la totale rimozione della ruggine e delle incoerenze presenti  applicare
due mani di Hydrolak Antirugginee applicare due mani di Hydrolak, diluite secondo le indicazioni sopra riportate

legno nuovo ¢ accurata carteggiatura e applicare una o due mani di Hydrolak Sottosmalto e applicare due mani di Hydrolak, diluite secondo
le indicazioni sopra riportate

legno gia verniciato ¢ accurata carteggiatura per la totale rimozione delle parti di finitura esistenti non ben aderenti, riducendo i dislivell;
* applicare una mano di Hydrolak Sottosmalto ¢ applicare due mani di Hydrolak, diluite secondo le indicazioni sopra riportate

alluminio e/o lamiera zincata nuovi * carteggiare, sgrassare opportunamene le superifici con Diluente Nitro ® applicare una mano di Multiprimer
plus o Primer epossidico all'acqua anticorrosivo ®applicare due mani di Hydrolak, diluite secondo le indicazioni soprariportate

alluminio e/o lamiera zincata vecchi ¢ lavare la superficie con acqua e detersivo usando una spugna abrasiva e rimuovere eventuall vecchie mani
di pittura non bene aderenti ® risciacquare bene e lasciare asciugare ® applicare due mani di Primer epossidico all'acqua anticorrosivo
* applicare due mani di Hydrolak, diluite secondo le indicazioni sopra riportate

Linvea non inserisce intenzionalmente formaldeide nel prodotto. Il quantitativo di formaldeide, eventualmente presente, risultera sempre
inferiore ai 10 mg/kg di prodotto; inferiore ai limiti di soglia di rilevazione strumentale e ben al di sotto dei limiti previsti dalla legge.

attenzione:

tutte le informazioni tecniche qui contenute hanno carattere indicativo, per notizie piu dettagliate si consiglia di consultare la relativa scheda tecnica.

Linvea

INDUSTRIA VERNICI

linvea srl

2-4, via benedetto croce

80026 casoria, napoli / italy

phone +39 081 759 0922

fax +39 081 759 7707

@ www.linvea.it

020¢/L0 Lreo103A3x g paruian

JI'pInbapinb @

costo cartella 7,00 euro

E, E Il vostro rivenditore Linvea:
"

Linvea srl opera con sistemi: UNI EN ISO 9001 certificato da SGS,
UNI EN ISO 14001 certificato da DNV

>< linvea@linvea.it
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